Materialprufanstalt Hannover
Bauwesen und Produktionstechnik

Prufzeugnis Nr.

MPA

HANNOVER

Betriebsstatte

Clausthal

235144

nach TL Gestein-StB bzw.
nach DIN EN 13043 und DIN EN 13242

1. Ausfertigung vom 14.11.2023

Auftraggeber Heitmann Westhafen GmbH
Am Westhafen 4
32425 Minden
Werk Standort Petershagen
Gesteinsart Stahlwerksschlacke (EOS, SWS-2 nach EBV)
Zertifikat der 0764-CPR-0380

Konformitat der

werkseigenen
Produktionskontrolle

Angaben liber die Probenahme

Ort Standort Petershagen
Teilnehmer

Herr Heitmann (Heitmann Westhafen GmbH)

il

Herr Preud  (MPA HANNOVER, Betriebsstatte Clausthal)
Zweck der Prifung Typenprifung nach EN 13043
letzte 2-jahrliche GU  entfallt
N Sorten- Lieferkdrnung Datum der Entnahme- Kategorie
r.
nummer (mm) Probenahme stelle
1 5-8 5/8 21.09.2023 Band Siehe Leistungserklarung
2 8-16 8/16 21.09.2023 Band EOS-2023-1-13043
3 8-22 8/22 21.09.2023 Band

Das Probenmaterial ist verbraucht.

Das Priifzeugnis umfasst 4 Seiten und 2 Anlagen.

Das Priifzeugnis darf nur ungekiirzt veréffentlicht werden. Die auszugsweise Wiedergabe bedarf der

[Anerkani

inte Prifstelle nach RAP Stra 15 fir:

schriftichen Zustimmung der Priifanstalt. Die Ergebnisse beziehen sich nur auf das geprifte ,,,m = Fad ,,, <biet

Probenmaterial.

Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen und Produktionstechnik
Betriebsstéatte Clausthal
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Zehntnerstrale 2a - 38678 Clausthal-Zellerfeld

|A4|BB4]BE4|C4|D4]E¢|F4|G4|H4|M[-

|

Bearbeiter Dipl.-Ing. Dirk Preuf®

Direkt +49 5323 72-3531

E-Mail d.preuss@mpa-hannover.de
Internet  www.mpa-hannover.de

Notifizierte Stelle

075; : Niedersachsen
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| Aufbereitungsbedingte Anforderungen

)
Betriebsstatte I||
Clausthal

grobe Gesteinskornung (D/d) [mm] 518 816 8122
Kennwert Soll Ist Kategorie Soll Ist Kategorie Soll Ist Kategorie
Gehalt an Feinanteilen (£ 0.063 mm) <2 14 f <1 0,7 fy <1 11 fy
nach DIN EN 933-1:2012in %
Qualitatder Feinanteile
nach DIN EN 933-8:2015 SEr = - B - 3 = = - -
nach DIN EN 933-9:2013 MBr - - - - - - - - -
:2;;%&“;&";%???;&2 Siebdurchgang in % Siebdurchgang in % Siebdurchgang in %
Weite der Siebdffnung in mm (*und kleinere Z Kategorie X Kategorie z Kategorie
<0,25 28 28 1,6 1,6 26 26
0,25-0,5 0,8 36 04 2,0 0,7 33
05-1,0 0,2 38 0,2 2:2 0,8 41
10-14 0,1 39 0,0 2.2 04 45
14-20 0,0 39 0,1 23 0,2 47
20-238 0,1 40 0,1 24 0,0 47
28-40 09 49 0,1 25 0,0 47
40-56 1,1 6,0 0,1 26 0,2 49
56-8,0 854 914 ) 12 38 9,7 14,6
80-11,2 8,6 100,0 385 42,3 27,0 416
11,2-16,0 0,0 100,0 48,7 91,0 258 674
16,0-224 8,2 99,2 26,7 941
224-315 0,8 100,0 59 100,0
315-450 0,0 100,0
450-63,0
>630
Unterkorn Soll Ist Kategorie Soll Ist Kategorie Soll Ist Kategorie
bis KorngroRe d/2 mm 238 40 40
Grenzwert M-% 0-5 | 40 0-5 | 25 05 | 47
bis KorngréRe d mm 56 80 8.0
Grenzwert M-% 0-15 6.0 0-15 38 0-15 146
Uberkorn Soll Ist Soll Ist Soll Ist
bis Korngrée D mm 8,0 Gc90/15 16,0 Gc90/15 224 G905
Grenzwert M-% 90-99 [ 914 90-99 | 910 90-99 [ 941
bis KorngréRe 1,4 x D mm 11,2 224 315
Grenzwert M-% 98-100 | 1000 98-100 | 992 98-100 | 1000
bis Korngréfe 2x D mm 16,0 31,5 450
Grenzwert M-% 100 100,0 100 100,0 100 100,0
Durchgang Zwischensieh Soll Ist Kategorie Soll Ist Kategorie Soll Ist Kategorie
bei SiebaréRe D/I1.4 mm 16,0
Grenzwert20-70; Toleranz 15 M.-% 40- 70 674 Gaarts
Werkstypischer Durchgang M-% 55 bzw
bei Siebgréfe D2 mm 16,0 '
Grenzwert20-70; Toleranz 17,5 M.-% 33- 68 674 GT2013
Werkstypischer Durchgang M-% 50
andere Kennwerte Soll Ist Kategorie Soll Ist Kategorie Soll Ist Kategorie
Plattigkeitskennzahl nach DIN EN 933-3:2012 - - entfallt - - entfallt = - entfallt
Kornformkennzahl nach DIN EN 933-4:2015 <15 1 Slis <15 1 Shis =15 1 Slis
Muschelschalengehalt nach DIN EN 933-7:2012 - - SCro - - SCuo = g SCuo
gebrochene Oberfiache nach DIN EN 9335:2005 : 5 Cio00 - - Cio00 - = Cioo0
vollstindiq gebr. Korner M-% - - - - - -
qgebrochene Korner M-% - - - - - -
vollstindig runde Korner M-% - - - - - -
Schiittdichte nach DIN EN 1097-3:1998 in % - - entfallt - - entfallt - - entfallt
Wasseraufnahme n. DIN EN 1097-6:2013 in % - - entfallt - - entfallt - - entfallt
Rohdichte nach DIN EN 1097-6:2013 in Mg/m® - - entfallt - - entfallt - - entfallt
leichtgewichtige Verunreinigung - - entfallt - - entfallt - - entfallt
nach DIN EN 1744-1:2013, Abschnitt 14.2
NaOH-Testnach DIN EN 1744-1:2013, - - entfallt - - entfallt - - entfallt
Abschnitt 15.1
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MPAR,

HANNOVER
[
Betriebsstatte |||
Clausthal
Il Laboruntersuchungen — Materialgrundwerte
Nr. Kennwert / Norm Einheit | Prif- Priifergebnis Soll | Kategorie/
kérnung Beurteilung
inmm | Einzelwerte | Ist-Wert
1 Widerstand gegen Zertriimmerung
1.1 Schlagzertrimmerungswert (SZ) % 8/12,5 | 17,94; 17,64; 17,6 <18 SZ1s
nach DIN EN 1097-2:2020 17,16
Rohdichte nach DIN EN 1097-6:2013 [Mg/m® | 8/12,5 - 3,78 - -
1.2 Los Angeles Koeffizient (LA) nach % 10/14 - - =¥ -
DIN EN 1097-2:2020
1.3 Schlagzertrimmerungswert (SD) % 35,5/45 - - =¥ -
nach DIN 52115-2:2014
Rohdichte nach DIN EN 1097-6:2013 |Mg/m?® | 35,5/45 - - -* -
1.4 Los Angeles Verfahren nach % 35,5/45 - - =¥ -
TP Gestein-StB T 5.1.3: 2008
2 Widerstand gegen Polieren und Abrieb
2.1 Widerstand gegen Polieren (PSV) - 8/10 S =549 59 =56 PSVs6)
nach DIN EN 1097-8:2020 C=52,0
2.2 Widerstand gegen Oberflachenabrieb - 10/14 - - =¥ AAVNR
(AAV) nach DIN EN 1097-8:2009
2.3 Widerstand gegen Verschleils (Mog) - 10/14 - - =¥ MpbeNR
nach DIN EN 1097-1:2011
3 Dauerhaftigkeit
3.1 Widerstand gegen Frost —Tau- M.-% | 8/16 0,6 0,6 <1 F1
Wechsel nach DIN EN 1367-1:2007
3.2 Magnesiumsulfat-Verfahren M.-% | 10/14 - - =¥ MSnr
nach DIN EN 1367-2:2010
3.3 Bestandigkeit gegen Frost-Tau- M.-% | 8/16 1,1; 1,2; 1,3 1,2 <5 erfiillt
Wechsel in Gegenwart von Salz nach
DIN EN 1367-6:2008
3.4 Widerstand gegen Hitze nach [l % 8/12,5 | 1,7;1,6; 2,1 1,8 <3 l< 3 M.-%)
DIN EN 1367-5:2011 Vsz| % | 8/125 1,5 1,5 <5 | Vszissmeu)
Vial % 10/14 - - - -
3.5 Affinitat nach DIN EN 12697-11:2012 % 8/11 6 h: 75; 90 85 - -
24 h: 55; 75 65 -+ -
3.6 Kochversuch nach Kochversuch| % 8/12,5 - - il -
DIN EN 1367-3:2001 SBsz| % 8/12,5 - - - -
SBia| % 10/14 - - - -
4 Raumbestindigkeit von HOS bzw. SWS (nach DIN EN 1744-1:2013)
4.1 Dicalciumsilikat-Zerfall - - - - - -
4.2 Eisenzerfall - - - - - -
4.3 Raumbesténdigkeit SWS (V), % 0/22 3,33; 3,25 3,3 <35 V35
siehe Anlage 1 (nach 168 h)
5 Umweltvertréagliche Merkmale Zuordnung nach EBV, Anlage 1, Tabelle 1: SWS-2
siehe Anlage 2
6 Bemerkung / sonstiges:
-*Keine Anforderung gestellt bzw. Priifung nicht erforderlich
Die Bestimmung des Widerstandes gegen Polieren erfolgte mit deutschem Kontrollgestein.
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lll Stoffliche Kennzeichnung

Bei der untersuchten Gesteinskérnung handelt es sich um eine industriell hergestellte
Gesteinskornung aus Stahlwerksschlacke.

IV Werkseigene Produktionskontrolle
Durch das Zertifikat der Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle
Nr. 0764-CPR-0380 vom 27.10.2023

wurde bestatigt, dass das System 2+ angewendet wird und dass die werkseigene
Produktionskontrolle alle darin vorgeschriebenen Anforderungen erfiillt.

V Bewertung der Ergebnisse

Die untersuchten Gesteinskdrnungen aus EO-Schlacke der Korngruppen 5/8, 8/16 und 8/22
entsprechen in den gepriiften Eigenschaften den Anforderungen der DIN EN 13043 sowie der
TL Gestein-StB 04/18.

Clausthal-Zellerfeld, 14.11.2023
Leiter der Prifstelle RAP Stra
In Vertretung
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Die Raumbestandigkeit der Elektroofenschlacke wurde nach DIN EN 1744-1:2013, Abschnitt 19
bestimmt. Die ermittelten Volumenzunahmen sowie der Mittelwert sind in der nachfolgenden
Grafik angegeben.

Raumbestandigkeit von Stahlwerksschlacke

Raumbestdndigkeit nach DIN EN 1744-1, Kap. 19 (Dampfversuch)
graphische Darstellung der Volumenzunahme

N

——Topf 1
=—Topf 2
— Mittelwert

\

Volumenzunahme (AV) in Vol.-%
w

0,0 24,0 48,0 72,0 96,0 120,0 144,0 168,0
Zeit in Stunden
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Das untersuchte Baustoffgemisch aus Stahlwerksschlacke erflllt die Materialkennwerte fiir den
mineralischen Ersatzbaustoff SWS-2 nach Ersatzbaustoffverordnung, Anlage 1, Tabelle 1.

Materialkennwerte gemaR Ersatzbaustoffverordnung

(Auszug aus Eignungsnachweis 235146 vom 14.11.2023, Seite 3)

p ¢ Einheit Fraktion 1 | Fraktion 2 l Fraktion 3 LFraktion 4 |berechnet” Materialwerte?

arameter | =il WI/F-Verhaltnis SWS-1 [ SWS-2

0,3/1 1M 2/1 4/1
pH-Wert 11,2 11,3 11,2 10,9 - 9-13 | 9-13
Leitfahigkeit | uS/cm 731 715 613 301 - 10 000 | 10 000
DOC mg/| 4.3 1,9 1,0 <0,5 1,4
Fluorid mg/| 0,6 0,4 0,4 0,3 0,3 1,1 4,7
Chlorid mg/| 8,0 4,0 3,4 0,8 3,4
Sulfat mg/l 35 14 12 5 13
Antimon ug/l <10 <10 <10 <10 <10
Arsen pg/l <5 <5 <5 <5 <5
Blei ug/l < B <5 <5 <5 <5
Cadmium ug/l <1 <1 <1 <1 <05
Chrom g/l 310 130 120 41 121 110 190
Kupfer ug/l <5 11 <5 <5 22
Molybdan ug/l 240 160 140 50 129 55 400
Nickel g/l <5 <5 <5 <5 <5
Vanadium ug/l 9 14 13 83 11 180 450
Zink ug/l <10 <10 <10 <10 <30
Anmerkungen: 1) berechnet nach DIN 19528:2009-01, Abschnitt 9.4.3,
mit den Vorgaben der ErsatzbaustoffV, $ 9, Absatz 2
2) Materialkennwerte aus EBV, Anlage 1, Tabelle 1

Die zusatzlichen Konzentrationswerte fir die Fullnoten 5, 6 (FuBnote 5 und 6 nur bei ,K“) der
Anlage 2, Tabelle 17 werden eingehalten.



